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A LIRE ATTENTIVEMENT AVANT TOUTE POSE

* Procédure de montage

1_ Al'aide d'un niveau, positionner les équerres basses, équipées du pivot. Veillez a sceller
correctement vos gonds, puis, grace au profil latéral, déterminer la position des équerres hautes.
Visser le profil latéral.

2_ Encastrer les bagues nylons dans le vantail ainsi que le pivot excentré dans la bague haute.

3_ Placer chaque vantail sur le pivot bas et terminer la mise en position par I'assemblage du pivot
haut.

4_ Régler les jeux de fonctionnement (voir ci-dessous) et serrer fortement les pivots. Le pivot haut
excentrique permet I'alignement des deux vantaux.

5_ Poser le bloc portail afin que les vantaux soient parfaitement paralléles en position fermée.

* Jeux de montage et ancrage d’automatisme

Hauteur poteaux aluminium

7100 x 100 ou 200 x 200
Largeur entre les poteaux L "
ajusté s au plus bas, coté
pivot,
_ g — —s00uio0
] ~——_ Hauteur mini poteau :
- Gond's a visser:
H+30+50
- Equerre chapeau
et profil latéral :
T H+30+50
- Gonds a sceller :
H+30+100
H : Hauteur de fabrication
du portail, portillon, cété
pivot
- - T— 30mini
=—
30 e
(Option 180°) 25 (Option 180°) 25
Risque de trébuch J Y, 2
A isque de tré : uc t-?-ment ' ) Trait de filage
Informer le client final du risque de Quand il P
. . . Zone d'ancrage Kuanadilinyapasae
trébuchement que présente le bloc portail utomatisme  traverses intermédiaires, le
Pour éliminer les risques d'écrasements, de cisaillements, sur toute 1a renfort se situe dans /a
d’entrainements la distance (espaces vide, jour) entres les piéces longueur traverse inférieure
en mouvements doit étre supérieur a 25 mm ou inférieur a 8 mm
conforme a EN13241-1 = Trait de filage
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* Pose des accessoires

A118/A119
AS501
AS502
A217
AS502
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Crocheter le profil latéral dans la premiére goupille
puis faire pivoter pour un centrage sur la deuxieme
goupille. Laisser un jeu entre le profil latéral et le
montant inférieur ou égal a 8 mm. (Conforme a
EN13241-1).

Dans le cas de la crapaudine a viser ou a sceller :
Piéce a glisser dans le profil latéral et a visser au sol

aprés laissé un jeu inférieur ou égal a 8 mm entre le

A163

A500
/

Al2]

L'arrét portail ouvert doit étre placé a I'extrémité des vantaux, il doit étre fixé
perpendiculaire a la traverse basse et de hauteur suffisante afin que la retenue du portail

cache et le montant (conforme a EN13241-1). soit correcte.

Remarques : Schéma ci-dessus vue extérieure, sens d’ouverture : poussant gauche.
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* Gonds supérieurs et inférieurs

Gonds supérieurs
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A117
A501
A sceller
e A502
A118/A119 ’</ A221
@
A501 P - A502
A502
A233
A219 o
A502 |
A233 | :
| N F645
A260

A visser

A visser

Gonds inférieurs

A260 —* @

A233 — @ A sceller
A502 ¥

A239 —

A501 \
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A visser
Option 180°

A260
A233

<«—— A502

A219
A502
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* Types d’ouvertures

e Quverture a 180° déporté:

Notice référence : D0008
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N

Intérieur %T
=5
Extérieur
e Quverture a 180° en applique:
N 90 mm Intérieur
Extérieur

* Pose des bagues nylon

= Procédure a suivre afin d’assurer le bon positionnement des bagues nylon.

1. Insérer la bague correctement au fond du bouchon bas du

dans le bouchon.

portail.

3. Insérer la bague de la méme facon, en appui au fond du
bouchon.

4, Ajouter, si nécessaire, plusieurs rondelles sous
I'équerre pour prévenir d'une éventuelle remontée de la
bague et un risque de désengagement.*

montant pivot. La collerette de la bague doit étre en appui

2. Monter l'ensemble de la quincaillerie sur l'équerre ou
crapaudine (visserie, pivot alu, rondelles) avant de présenter le

Pivot HAUT

(%)

(%) Si ['écart en dessous de la partie hexagonale du pivot et la collerette de la bague est trop
important il conviendra de replacer I'équerre ou caler le portail en partie basse pour le faire

remonter légérement,
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